Chiusure rapide a 1/4 di giro




[l sisternn BEFIX & prodotto
dimensionalments in 3 sanie,
con diverse lunghezze
humnang degll elémeant da
unere & chai carci da
sopporian

Per cgnl serie, | perno &
prodoiio in 3 forme diverse n
fureione del tipo di
manonrahilith che si desiders
acdoinne

La rondedla in necprene
speciale funge da distanziabo
elagtico in rapporo alls
distanea tra le parti da
assemblare & pud essers
fornita par OOn Sens i
spessorn diverst

[l ricettacals, ossta il dispositive
a malla ano a fosvens
l'sggancio del pemo, & prodotio
nelle varsion mdicate a destra.

Il BI.FIX & un =istema che parmatte il rapido
assemblagepo di elementi destinati ad essere
fraquentemente Aimossi.

Il siztema BI-FIX & antivibranie @ non necessita di
atfrezzature speciall per | montaggio.

Il sistama BI-FIX & conforme alle norme
N3A-MIL-DEE

Con la semplice pressione del perno 21 oftiens
lassemblaggo mentre la imogone aviene
rutando [o stessa di 14 di giro.

Fannelll o sportelli di quadn eletinc, rack, macchine
wensth; ripan per autoveicoli, aulocar, reni, asra;;
impianti di condizionamento, rscaldamento,
termoventilazone; strumentazione scientifica; macchine
movimenio terra ed edill; computers ed apparecchiature
eletironiche; strulure smontabili in genere, pannelli di
Epezone mpiant eletirial, idraulicl, pneumatics, ecc.

Per canchi Per canch Per canchi
08 ra & wazone 1] MEDIA A bazicoe 16 Mma  atrazions

finca ~T00 N firog —800N finca—3000 N
TAGLIO CACCIAVITE mmmnmmm
D =N\ W K




1 Predisporre il foro sul
pannello mobile (vedere
tabellaapag. 8-9-10in
funzione della serie
prescelta).

2 Inserire il perno nel
pannello mobile.

3 Calzare la rondella -
distanziale sulla parte
inferiore della stelo fino in

battuta al pannello mobile.

4 Fissare il ricettacolo
prescelto tramite ribattini,
viti, rivetti, saldatura o ad
incastro sul pannello o
struttura fissi.
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Pannello mobile

Pannelloo
struttura fissi
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BI-FIX
serie 08 -11 - 16

RW RT

Perno Rondella Ricettacolo ) . . .
rondella per impermeabilita rondella di protezione
D R C TA + SR CS
taglio cacciavite rondella neoprene a rivettare protezione per impieghi a caldo ricettacolo a clips
W CcC
farfalla a incastro
K CP
pomello zigrinato a saldare
MSC
a squadra




e 08 Mini
¢ 11 Media
¢ 16 Maxi

e Scegliere la forma:
D Taglio cacciavite
W Farfalla
K Pomello zigrinato

e Stabilire la lunghezza
in funzione della dimensione H
(vedere tabella pag. 8-9-10).

¢ Eseguire il calcolo:
Dx 1,25

Scegliere la rondella elastica di

misura pitl prossima al valore

ottenuto, arrotondando in eccesso.

(vedere tabelle pag. 8-9-10 rondella R - quota S).
Es.. Valore ottenuto = 2,2.

Scegliere una rondella con

spessore S = 2,5.

Quando necessario, combinare piu

rondelle per raggiungere il valore ottenuto.

Es.: Valore ottenuto = 15,8.

Scegliere 2 rondelle da S = 6 + 1 rondellada S = 4.

Scegliere tra le varie soluzioni:
C a rivettare

CC aincastro

CP asaldare

MSC a squadra.

—— - —  Asse di assemblaggio

S1  Pannello mobile (montaggio perno) b7 —

S2  Pannello o struttura fissi (montaggio ricettacolo) T
D Distanza tra i pannelli (compreso lo spessore o ; | | | % %I

del pannello e struttura S2).

o) —
. T
o |
f N
Bt S ——
Assemblaggio con BI-FIX serie Media - Taglio cacciavite - -
H=12-S1=13-S2=15 - D = 10,70 - Ricettacolo a saldare. )
Perno = DIl1ll2
Rondella = N°2pezziR?5011
N° 1 pezzo R4011
Ricettacolo = CPl1
oy
)
oy
)

E consigliabile effettuare prove di montaggio per
determinare l'esatta composizione del BI-FIX




Varianti al sistema standard

Per Ottenere Applicare la rondella elastica

Ie N in neoprene RW
l'impermeabilita

; . RW ‘
sul fissaggio. [

Applicare la rondella protettiva

Per proteggere in Nylon RT

le superfici delicate

. . o1 RT |
dei pannelli mobili. =
Per ass emblag. g]. su Applicare lo scodellino metallico

con molla conica incorporata TA

parti in temperatura
superiore ai 100 °C
O per recuperare
giochi dovuti

a incostanza delle

Applicare la rondella elastica SR

Lo scodellino metallico TA puo anche
essere impiegato per migliorare
l'estetica con i perni Taglio cacciavite e
Farfalla oppure per proteggere la
superficie del pannello mobile.

- Vi
e

superfici (vetroresine,

: TA
termoformati, ecc.).

7

«.1’\
]
‘U‘




Ricettacolo a clips. Solo per Serie Mini 08

-

CS

/
0,5 + 1,5 mm
15+30mm 92353mm




Standard

Perno D

Perno W

Perno K

1 4],

=
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Materiali:

Perno: Ottone nichelato
su richiesta acciaio zincato
0 acciaio inox

Tipo R Neoprene
Tipo RW  Neoprene
Tipo RT Nylon
Tipo SR Acciaio
Ricettacolo: Acciaio per molle

zincato bianco / nero
su richiesta acciaio inox

Scodellino: Ottone nichelato con molla
acciaio

Rondella:

CODICE CODICE CODICE H max L I
D 0802 W 0802 - 3,0 112 | 93
D 0802,5 W 0802,5 - 3.5 11,7 | 97
D 0803 W 0803 K 0803 4,0 12,2 [ 10,3
D 0803,5 W 0803,5 - 4,4 12,7 | 10,7
D 0804 W 0804 K 0804 48 130 | 11,1
D 0805 W 0805 K 0805 5,7 139 [ 12,0
D 0806 W 0806 K 0806 6,8 15,0 | 13,1
D 0807 W 0807 K 0807 7.8 16,0 | 14,4
D 0808 W 0808 K 0808 9,0 172 | 153
Rondella R Ricettacolo C Dimensioni predisposizione pannelli: 02
26 (dimensioni consigliate) b — PMO
| n 103 o5 Pannello mobile S1 per montaggio perno T 7777,
| | \ | +0,5
HL : g . s
J | 324 L° | Pannello fisso S2 per montaggio ricettacolo % R
- ' Q N
CODICE S @25 t Pannello fisso S2 per serie CC.
R 0508 0,5
R 1208 1,2
R 1708 1,7
R 2508 2,5 CODICE
R 3208 3.2 C o8 Dimensioni indicative, non vincolanti,
R 4808 4,8 C 08X (INOX) €spresse In mim.
Ricettacolo CC Ricettacolo CC INOX Ricettacolo CP

(5
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11,8
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Y oasfi
f_ \ _7 v
! 19,5 1
CODICE S2 CODICE S2 r JL
CC08/1 05+1,0 CC08/1 IX 05+1,0
CC 08/2 10+15 CC 08/2 IX 10+15
CC 08/3 15+20 CC08/3IX 15+20 CODICE CODICE
CC 08/4 2,025 CC 08/4 IX 2,025 CP 08 MSC 08/1
. . Ricettacolo CS Scodellino metallico TA Rondella protettiva RT
Varianti ” \ e
N
= éﬂ 8 .
J LM L — a7
J @5 -

CODICE TA 08

CODICE RT 0208

Rondella elastica SR Rondella elastica RW
T A 0 @24
84| e
.00 P hen

19,6
CODICE S2
Cs 08/1 05+ 14
CS 08/2 1,8 +30

CODICE SR 08

CODICE RW 1508




Materiali:

Perno: Ottone nichelato
su richiesta acciaio zincato
o acciaio inox

Rondella: TipoR
Tipo RW  Neoprene
Tipo RT Nylon
Tipo SR Acciaio

Ricettacolo: Acciaio per molle
zincato bianco / nero
su richiesta acciaio inox

Scodellino: Ottone nichelato con molla
acciaio

Neoprene

Perno D

Perno W

Perno K

L@ ]

H max L I CODICE CODICE CODICE
3.7 166 | 14,4 D 1103 W 1103 K1103
4,17 176 | 154 D 1104 W 1104 K 1104
5,7 186 | 16,4 D 1105 W 1105 K 1105
6,9 198 | 17,6 D 1106 W 1106 K1106
7,1 20,6 | 184 D 1107 W 1107 K 1107
8,9 21,8 | 196 D 1108 W 1108 K 1108
9,7 22,6 | 20,4 D 1109 W 1109 -
10,7 236 | 214 D1110 W 1110 K 1110
11,7 246 | 22,4 DI1111 W1l11 -
12,9 25,8 | 23,6 D1112 W1112 K1112
14,7 27,6 | 25,4 DI1114 W1114 K1114
16,7 29,6 | 28,4 D1116 W1ll6 K1116
18,7 31,6 | 294 D1118 W1118 K1118
20,9 33,8 | 31,6 D 1120 W 1120 K 1120
22,1 35,6 | 33,4 D 1122 W 1122 K 1122
Dimensioni predisposizione pannelli: 102 Rondella R Ricettacolo C
(dimensioni consigliate) b 77°
. . 4" Q 9
Pannello mobile S1 per montaggio perno 77777, r—i‘
o e m J 257 ‘ 13,7
Pannello fisso S2 per montaggio ricettacolo s R VS 9
o Tt || e\ sz
Pannello fisso S2 per serie CC.
P CODICE S 0251 116
R 1711 1,7
R 2511 2,5
R 4011 4,0 CODICE
Dimensioni indicative, non vincolanti, R 5011 5,0 C11
€spresse In mi. R6011 6,0 C 11X (INOX)
Ricettacolo CC Ricettacolo CC INOX Ricettacolo CP Ricettacolo MSC
\
(o]
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CODICE S2 CODICE S2 ‘
CC11/1 06+12 CCI1l/I1 IX 0612
CCl1ll1/2 12+20 CCl112IX 12+20 CODICE CODICE
CC11/3 2,0+35 CC11/3IX 2,0+35 CP11 MSC 11/1

Scodellino metallico TA Rondella elastica SR Rondella protettiva RT Rondella elastica RW
—— o 36,5
16 1 g My Ry
T .07 - Lo 10 »j @14
0 7
CODICE TA 1l CODICE SR 11 CODICE RT 0211 CODICE RW 2011




Perno D

Perno W

Perno K
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Materiali:

Pemo: Ottone nichelato
su richiesta acciaio zincato

0 acciaio inox

Rondella: TipoR Neoprene
Tipo RW  Neoprene
Tipo RT Nylon
Tipo SR Acciaio

Ricettacolo: Acciaio per molle
zincato bianco / nero
su richiesta acciaio inox

Scodellino: Ottqng nichelato con molla
accilalo
CODICE CODICE CODICE H max L I
D 1604 W 1604 - 5 22,2 | 184
D 1606 W 1606 K 1606 7 24,2 | 204
D 1608 W 1608 K 1608 9 26,2 | 22,4
D 1610 W 1610 K 1610 11 28,1 | 243
D 1612 W 1612 K 1612 13 30,1 | 26,3
D 1614 W 1614 K 1614 15,2 32,4 | 286
D 1616 W 1616 K 1616 17 34,1 1303
D 1618 W 1618 K 1618 18,8 36,0 | 32,2
D 1620 W 1620 K 1620 21 38,1 343
Rondella R Ricettacolo C Dimensioni predisposizione pannelli: 102
(dimensioni consigliate) ;i — gﬂ“
13 Pannello mobile S1 per montaggio perno T 7,
| 36,5 | 18,8, e 40,5
| * < o 216°
B gk o e
- | Pannello fisso S2 per montaggio ricettacolo + 7 7
|
LTloss PYECIRN 5
4,1X34 ; L Pannello fisso S2 per serie CC.
26 i
CODICE S
R1716 1,7 5
R 2516 2,8 CODICE =
R 4016 4.0 C 16 Dimensiopi indicative, non vincolanti,
R 5616 5,6 C 16X (INOX) €SPIesse In mm.
Ricettacolo CC Ricettacolo CC INOX Ricettacolo CP Ricettacolo MSC
o~ A
N N ﬂ \
oo || 4 [€ED . :
T | i 241 ﬂ N
g11,5
| e, 2 LM? %
o 1 34,9 14,1 - 1 352 14,0 N 2 ‘
o @/ 2 335148 | | & @/ 12 337 147 < QT
B = 13 313159 hE = 13 31,8158 e 8, J ,j 1.6
/4 292 16,9 /4 30,1168 W 38
T
CODICE S2 CODICE S2
CC 16/1 08 +17 CC16/1 IX 08+ 17
CCle/2 17+271 CC16/2IX 1,7+ 27
CC 16/3 2,7+ 3,7 CC16/3IX 2,7+ 3,7 CODICE CODICE
CC 16/4 3,7 +48 CC16/4IX 3,7+ 48 CP 16 MSC 16/1

Scodellino metallico TA Rondella elastica SR Rondella protettiva RT Rondella elastica RW
o ~ 295 N @55
Y e S o o _”; oj—j.:‘::. L I;l:‘:lzl
R BN m ‘ @15 m ‘ 318
*4 @19 et
i
CODICETA 16 CODICE SR 16 CODICE RT 0216 CODICE RW 2016
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La serie BI-FIX MULTIGRIP & da impiegarsi quando, oltre
al fissaggio rapido del pannello, occorre ottenere una
buona tenuta stagna del serraggio. Inoltre, data la sua
caratteristica costruttiva, negli impieghi con forti
vibrazioni, l'avvitamento della testa dopo il fissaggio

annulla tutti i giochi possibili tra le parti da assemblare,
eliminando le vibrazioni.

Funzionamento:

A BI-FIX installato secondo le istruzioni valide per il
BI-FIX normale serie Maxi 16, effettuare il normale
assemblaggio a pressione, quindi ruotando ulteriormente
la testa zigrinata si potra ottenere un ulteriore serraggio a
discrezione dell'utilizzatore. Per disassemblare le parti &
sufficiente ruotare in senso inverso la testa zigrinata fino
ad ottenere lo sbloccaggio.

J
KZ /
1,5

R
R

H Max.
H min.

Materiale del perno MULTIGRIP: ottone nichelato.

CODICE H L I
KV 1606 4+6 242 1204
KV 1608 6+38 26,2 | 22,4
KV 1610 8+ 10 28,2 | 244
KV 1612 10+12 |302 | 26,4
Kv 1614 12+14 |322 |284
KV 1616 14+16 |342 |304
KV 1618 16 +18 |362 | 324
KV 1620 18+20 |382 |344
KV 1622 20 - 22 |402 | 36/4

Nel costante impegno di migliorare i propri prodotti
la Specialinsert si riserva il diritto di modificare le caratteristiche
tecniche e costruttive senza preavviso.

o o
Proprieta e diritti del documento sono riservati,
ne ¢ vietata la riproduzione, anche parziale e la diffusione a terzi ’ P c c I q I n ’ c p

senza autorizzazione.
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Fondata nel 1974, la SPECIALINSERT
ha avviato la propria attivita producendo e
commercializzando prodotti speciali di assemblaggio.
Con l'esperienza maturata nel corso degli anni
e la continua ricerca, la SPECIALINSERT ¢ oggi azienda leader
nel proprio settore e puo offrire nuove soluzioni
tecnologicamente avanzate.

La SPECIALINSERT vanta una serie di proposte
che spaziano dagli inserti tubolari filettati alle
boccole per materie plastiche; dai filetti riportati
agli inserti per legno; dai rivetti a strappo alle
chiusure rapide a 1/4 di giro.

La SPECIALINSERT é dotata di un proprio Ufficio Studi,
Laboratorio Tecnologico e di un'agile Organizzazione di vendita
operante sul mercato nazionale ed estero.
Interpellateci, competenza ed esperienza
sono a Vostra disposizione.

1 specialinsent

www.specialinsert.it - info@specialinsert.it

Sede:
10142 TORINO - Strada della Pronda, 66/6 - Tel. 011.700301r.a. - Fax. 011.702947
Filiale:
20161 MILANO - Via E. Cialdini, 37 - Tel. 02.6468476 r.a. - Fax. 02.66200275
Filiale e stabilimento:

30030 MAERNE DI MARTELLAGO (VE) - Via E. Pavanello, 1 - Tel. 041.5030100 r.a. - Fax. 041.5030110

PER LAMINATI, PROFILATI, TUBOLARI PER LEGNO

« RIVETTI TUBOLARI FILETTATI DEFORM-NUT® + DADI A 4 PUNTE GRIFF-NUT®

« RIVETTI A STRAPPO « BOCCOLE AUTOFILETTANTI ELIC-WOOD®

« DADI A RIBADIRE ANCHOR® - INSERTI A ESPANSIONE ESPAND-NUT®

- DADI E PERNI A PRESSIONE CLIFA® PER MATERIE PLASTICHE

+ DADI IN GABBIA CAGE-NUT® - INSERTI A ESPANSIONE B-LOK® INSERT-PLAST®
+ DADI E PERNIAD ALETTA « INSERTI E PERNI A PRESSIONE MUBUX®

- DADI A SALDARE SALD-NUT® + BOCCOLE AUTOFILETTANTI ENSAT®

« CHIUSURE RAPIDE A 1/4 DI GIRO BI-FIX® « ALTRI INSERTI E PERNI S-LOK®

PER CORPI SOLIDI

« FILETTI RIPORTATI ELICOIDALI FILTEC®

+ DADI AUTOBLOCCANTI FILTEC-NUT® MINUTERIA E

+ BOCCOLE AUTOFILETTANTI ENSAT® BULLONERIA

+ BOCCOLE RIDUZIONE MUBUX-M® SPECIALE SU RICHIESTA
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